Guia de buenas practicas para el uso de cromatos

Cuadro general de las guias de buenas practicas para los usos
aplicados de cromatos y el triéxido de cromo

Actividad — Guias de buenas practicas Sustancia 1 (S1) Sustancia’
Grupo de uso aplicado

1 2 3 4a | 4b 6 7 8 * *

112 (3 |4 |5 |6 |S1|S2|S3|S4]| S4- S6 | S7 | S8 | S2- | S6-
estafo 4 8

A1 Formulacion — adicion de cromatos sélidos a ViIiviv|v I IvI Vv ]|V v 4 v v v v v v v
mezclas

A2 Formulacion — adicién de cromatos liquidos a . . . . . . . v vV v |V . . . v
mezclas

B1 Operaciones de cromado en celdas de reactor . vViIiv|- . . v
cerradas

B2 Operaciones de cromado en tanques o depositos L IR IR B N B I
cubiertos

B3 Operaciones de cromado en tanques o depositos L IR IR B N B I
en una camara cerrada y carga automatizada al
interior

B4 Operaciones de cromado en tanques o depositos L IR IR B R B I
en una zona aislada y carga automatizada al
interior

B5 Operaciones de cromado en tanques o depositos L IR IR B N B IR
abiertos con carga automatizada al interior

B6 Operaciones de cromado en tanques o depositos L I IR N B B I
abiertos con carga semiautomatica al interior

B7 Operaciones de cromado en un tanque abiertocon | = | v [ vV |+ |- |+ | ¥
carga manual al interior

C1 Tratamiento de superficies con cromatos en S R Vivii- | v | v |V |V
tanques o depdsitos abiertos (p. €j., pasivacion,
revestimiento de conversion, sellado anodizado)
sin corriente eléctrica

Cc2 Tratamiento de superficies con cromatos mediante | - . . vViiv|- 4 4 v 4
aplicacion por pulverizacion en cabina
(automatizado)

C3 Tratamiento de superficies con cromatos mediante | - | + | - ViV | v |- : : : v | v | VY
aplicacion por pulverizacién en cabina (manual)

Cc4 Tratamiento de superficies con cromatos mediante | = | + | - ViV | v |- : : : v | v | VY
aplicacion por pulverizacion en el exterior de la
cabina

C5 Tratamiento de superficies con cromatos mediante | = | + | - Vil vl : : : v | v | VY
retoque con puntero o pincel pequefios

C6 Proceso de pasivacion de acero estariado (ETP)y | = | - | - L I B IR . . v
acero recubierto de cromo electrolitico (ECCS)

Cc7 Operaciones de anodizado en un tanque abierto S R Vil || v |V |V
con carga manual al interior con corriente eléctrica
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Guia de buenas practicas para el uso de cromatos

Cuadro general de las guias de buenas practicas para los usos
aplicados de cromatos y el triéxido de cromo

Sustancia’
Sustancia 1 (S1)Grupo
de uso aplicado

Actividad — Guias de buenas practicas
1 2 3 | 4a 4b 6 7 8 * *

S4- S2- | S6-
estafo S6 | S7 | S8 4 8

Tratamiento de superficies con trioxido de cromo
Cc8 mediante retoque con pincel con corriente v v
eléctrica aplicada al sistema

Tratamiento de superficies con cromatos
C9 mediante aplicacién por pulverizacion en una V| v |V
sala disefiada al efecto

c10 Tratgmiento d_e superficies con cromatos v v v
mediante cepillado
c11 Tratamiento de superficies con cromatos v v v

mediante cepillado con corriente eléctrica

Actividades de mecanizado de piezas cromadas
C12 | (tras la aplicacién por inmersion/bafio del v v |V
tratamiento de superficies con cromato) (S2-4)

Mecanizado de piezas (tras la aplicacion de
C13 | imprimaciones o revestimientos que contienen v v v
cromatos) (S6-8)

Trasvase, mezcla y llenado de pistolas, cubetas o
C14 | pequefios recipientes con mezclas que contienen v v v
cromatos

c15 Trasvase/mezcla de soluciones v v v v v

acuosas/disolventes

C16 | Trasvase/mezcla y pesaje de sdlidos v I v |V v v v

D1 Almacenamiento y manipulacion de vivivlivivlivlivivsl v v v sl v v
contenedores cerrados

D2 Muestreo viviv| iv| iv|v ]|V v v v v v v

D3 Ajuste de barios de revestimiento o tratamiento vlivlivlivivivl v v v v v

con cromatos

Mantenimiento, reparacion e instalacion
D4 relacionados con la linea de proceso existente VIV IVIVIV |V |V |V v V| v |V v v
cuando el equipo contiene cromatos

Mantenimiento, reparacion e instalacion
D5 relacionados con la linea de proceso existente VIiVvIVvI Vv IVvIVIV |V |IVv |V v v v
cuando el bafio, depdsito o equipo estan vacios

D6 Limpieza de derrames o vertidos ViIivivI|IivI v VvV |V |V |V v v | v | Vv v v
D7 Tratamiento de aguas residuales “in situ” ViIivivI|ivI IivIvV|Vv |V |Y |V v
D8 Gestion de residuos sélidos 4 v v v v v v v v
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Guia de buenas practicas para el uso de cromatos

Cuadro general de las guias de buenas practicas para los usos
aplicados de cromatos y el triéxido de cromo

Sustancia’
Sustancia 1 (S1)
Grupo de uso aplicado

Actividad — Guias de buenas practicas
1 2 3 | 4a 4b 6 7 8 * *

S4- S2- | S6-
estafo S6 | S7 | S8 4 8

Limpieza del equipo de pulverizacién después v v v

D9 de su uso

Mantenimiento y reparacion poco frecuentes de
los filtros de los talleres de pintura, de las

D10 cabinas de pintura o de los bancos de V| v |V
extraccion, pero también mantenimiento de las
herramientas contaminadas con polvo de cromo

Seleccion y aplicacion de medidas de gestionde | , | , | , | , | v | v | v v v v v v v v v v

E1bis |
riesgos

E2bis Apllcaplgn y nohﬂcamop del control de la vlivilivlivivivl v v v v v v v v v v
exposicién de los trabajadores

Aplicacién y notificacion del control vivivivivivIiv|ivI|iv]|yvy v v | v | v v v

E3bis medioambiental

Riesgos para la salud del cromo hexavalente vlivilivliviviv] v v v v v v v v

Edbis (antes E6)

Sustancias:

N.° Descripcién

1 Trioxido de cromo

2 Tricromato de dicromo

3 Dicromato de potasio

4a Dicromato sédico

Dicromato sddico (estafio)

Cromato de estroncio

Pentazinc cromato octahidroxido

Hidroxioctaoxodizincato dicromato de potasio

Formulaciéon S2-4

i *|oo|~|o|&

Formulacion S6-8

Grupo de uso aplicado:

N.° Descripcién

Formulaciéon de mezclas

Revestimiento cromado funcional

Revestimiento cromado funcional con caracter decorativo

BN~

Tratamiento de superficies para aplicaciones en las industrias aeronautica y aeroespacial, sin relacion con el
cromado funcional o el cromado funcional con caracter decorativo

5 Tratamiento de superficies (excepto la pasivacion de acero estafiado [ETP]) para aplicaciones en diversos sectores
industriales, como la arquitectura, la automocion, la fabricacién y el acabado de metales y la ingenieria en general
(sin relacién con el cromado funcional o el cromado funcional con caracter decorativo)

6 Pasivacion de acero estafiado (ETP)
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