Guia de buenas practicas para el uso de trioxido de cromo

B5 Operaciones de cromado en tanques o depdsitos abiertos
con carga automatizada al interior

Esta guia ayudara a los empresarios a cumplir los requisitos de la Directiva 2004/37 de la UE y los términos de las autorizaciones
REACH para los usos de trioxido de cromo. Trabajar con triéxido de cromo puede provocar cancer. Esta guia describe las medidas de
seguridad necesarias para reducir la exposicion, y abarca los criterios que deben seguirse para reducir la exposiciéon. Es importante
seguir todos los consejos o utilizar medidas igualmente eficaces. Este documento debe estar a disposicion de todas las personas que
puedan estar expuestas al trioxido de cromo en el lugar de trabajo, de manera que hagan el mejor uso posible de las medidas de control

disponibles

El proceso Diseio del equipo y acceso

Esta guia de buenas practicas Los tanques de revestimiento estan abiertos. Los articulos o piezas se fijan
(GBP) cubre Ila galvanoplastia o se retiran del polipasto, los bastidores o las pinzas de forma manual o
industrial de articulos con una capa automatica en una estacidén separada y son introducidos por un sistema de
superficial de cromo metalico en uno transporte automatizado a través del sistema de revestimiento. Los
0 mas tanques de galvanoplastia protectores contra salpicaduras separan la linea de revestimiento de los
cubiertos. La linea de revestimiento trabajadores.

contiene una solucidon acuosa de
trioxido de cromo (electrolito). La
placa de cromo se deposita en las
piezas o articulos en los tanques al
aplicar una corriente eléctrica al v
sistema. Las piezas tratadas se

enjuagan después de ser tratadas.

Los sistemas de revestimiento deben incluir todas las caracteristicas
siguientes:

Los tanques de revestimiento estan equipados con protectores contra
salpicaduras.

v Los articulos se montan/desmontan del polipasto en una estacion
especifica en una zona adyacente o separada de los tanques de
revestimiento y se transportan automaticamente a través del proceso de
revestimiento.

v’ Se proporciona ventilacion por extraccion localizada (VEL) con el fin de
eliminar correctamente el vapor de trioxido de cromo de los tanques.

v’ Los trabajadores estan alejados de los tanques durante la operacion,
excepto para realizar una inspeccion visual ocasional de los mismos.

Si no se dan estas caracteristicas, esta GBP no es aplicable, pero podria serlo
otra diferente. Las medidas pertinentes para las tareas auxiliares son también
descritas en una GBP especifica. La lista completa de GBP esta disponible
en este enlace.

Las fotografias (arriba) muestran maquinas
convencionales de retorno para la produccion
en masa y (abajo) las lineas de elevacion a
corta distancia.
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B5

Operaciones de cromado en tanques o depésitos abiertos con
carga automatizada al interior

Emisiones de trioxido de cromo

Los depdsitos pueden emitir vapores o aerosoles de trioxido
de cromo. Es probable que, en las superficies del equipo
dentro de la camara, haya triéxido de cromo residual. Deben
adoptarse las medidas apropiadas de control de riesgos,
segun proceda.

Medidas de gestion de riesgos — Trabajadores

Los sistemas de control con bloqueo eléctrico garantizan
que la corriente eléctrica del proceso de revestimiento
solo pueda conectarse cuando el sistema VEL esté en
funcionamiento. Si el sistema VEL falla, la corriente
eléctrica del proceso se desconecta automaticamente de
forma inmediata.

Se han establecido controles para garantizar que el
acceso a los depdsitos esté restringido cuando la planta
esta operativa.

Se recomienda el uso de un supresor de vapores para
minimizar los aerosoles de triéxido de cromo.

El equipo utilizado en el proceso debe inspeccionarse y
enjaguarse con regularidad con el fin de eliminar el
trioxido de cromo residual que aparece en el equipo en
forma de marcas de color rojo oscuro. Consulte la GBP
D4.

Deben adoptarse las medidas adecuadas para evitar la
contaminacion cruzada de los dispositivos y los equipos
de proteccion individual (EPI).

Medidas de gestion de riesgos — Medio ambiente

El sistema de extraccion de aire debe descargarse a la
atmosfera a través de una unidad de filtracion o
depuracion con una eficiencia de eliminacion de triéxido
de cromo de ultima generacion.

Las aguas residuales que contienen cromo hexavalente
no deben ser vertidas a las aguas superficiales o
subterraneas, sino que deberan ser tratadas para
eliminar eficazmente el cromo hexavalente previa
liberacién al medioambiente, o gestionadas como
residuos peligrosos.

Los suelos, los drenajes, los equipos utilizados y las
zonas de almacenamiento de productos quimicos y
residuos deben estar sellados y ser objeto de
mantenimiento de forma periddica para garantizar su
integridad.

EPI

Para minimizar una posible exposicion al trioxido de
cromo, todas las personas que acceden a la linea de
revestimiento deben llevar:

Gafas de proteccion ocular.
Guantes de proteccién.
Ropa/calzado resistente a los acidos.

[ ]
[ ]
[ ]
e Serecomienda también un filtro P3.

La GBP E2bis y la FDS ampliada de su proveedor
proporcionan informacién relevante sobre los EPI.

Formacién y supervision

Todas las personas con acceso a la linea de
revestimiento deben ser instruidas sobre los riesgos
de trabajar con triéxido de cromo, la forma segura de
manipularlo y el uso del EPI y de otros equipos de
control. Los trabajadores deben estar debidamente
formados y equipados para llevar a cabo sus tareas,
asi como para interrumpirlas de forma segura
cuando sea necesario. Debe haber una supervisiéon
adecuada en todo momento.

Seguimiento

Se debe disponer de datos de seguimiento
adecuados para demostrar la no exposicién de los
trabajadores 'y evaluar la liberaciéon al
medioambiente. Las GBP E1-E4 proporcionan mas
informacion sobre este control. Se aconseja la
participacion de expertos para garantizar un
programa de control adecuado que cumpla, ademas,
con los requisitos reglamentarios.

Un programa tipico de seguimiento de la exposicion
a los trabajadores incluira la vigilancia personal
durante un ciclo de produccién normal. La medicion
estética en la linea de revestimiento durante un ciclo
de produccion normal puede servir de apoyo a la
evaluacion de riesgos.

El seguimiento debe llevarse a cabo anualmente
hasta que haya pruebas adecuadas de que la
exposicion se ha minimizado. Podra reintroducirse el
seguimiento en caso de realizarse cambios
significativos en el sistema.

Otras guias de buenas practicas relevantes

Es probable que existan otras GBP aplicables. Se
puede acceder a una lista completa en el siguiente
enlace
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